herbold

In-Line-Abfallaufbereitung
an Folienanlagen

Ein neues Konzept der Produktabfall-aufbereitung  Produktionsabfall in den Produktionsproze3

hat HERBOLD realisiert. moglich.

Wirtschaftlich ist die neue Aufbereitungsart auch in
Dabei werden die Abfalle am Entstehungsort anderer Hinsicht. Denn gegenlber der bisherigen
erfal’t, automatisch zerkleinert und darauf in Praxis - umstandliches Aufwickeln der
Folienschnitzel-Silos gebunkert. Von dort kdnnen  Ausschuf3folie, dann Aufschneiden und manuelles
sie entweder in dosierter Form direkt der Dosieren in Aufbereitungslinien - ist die In-Line-
Produktionsanlage zugefiihrt oder in Aufbereitung mit einer enormen Einsparung an
Regranulierungs-Anlagen verarbeitet werden. Personal, Energie und Platzbedarf verbunden.

Entscheidender Vorteil dieser In-Line-Aufbereitung:
keine Zwischenlagerung, kein Entstauben, kein
Verschmutzen des Folienabfalls und somit absolut
saubere Mahlgutqualitat.

Selbst bei diinnsten, biaxial gestreckten Folien ist
die Rickflihrung von



Antrieb Rolleneinzug

Der Antrieb des Rolleneinzugs ist mit der
| Folienbahn durch eine Synchronsteuerung

verbunden.
Mihle in gedffnetem Zustand Die Seitenstreifen werden somit immer exakt mit Rolleneinzug
der Geschwindigkeit der Folienbahn entsorgt.

Stau- und ReiRkrafte auf die Folienbahn sind somit Die Abbildungen zeigen die Montage des
vermieden. Rolleneinzuges und dessen Antrieb.

Deutlich sichtbar sind die Einzugswalzen. lhre
Gestaltung ermdglicht einen rutschfesten Griff der
eingezogenen Randstreifen im In-Line-Betrieb.
Die im Mahlraum auftretenden Einzugskrafte
werden durch diese Walzen kompensiert.

Miihlengehduse (Unterteil)



Blick in den Mahlraum mit Rotor

Was dem In-Line-Konzept bislang im Wege stand, war die ungunstige
Eigenschaft der Schneidmihlen, endlose Folienstlicke durch den
Rotor zu erfassen und in den Mahlraum hineinzurei3en. Mit der
Entwicklung einer neuen Schneidgeometrie hat HERBOLD dieses
Problem nun geldst. Die Schneidmihlen zeichnen sich durch ein
"gutmitiges" Einzugsverhalten aus. So kann selbst Dinnstfolie ohne
AbriRgefahr und damit ohne Unfallrisiko, der Mihle direkt zugefiihrt
werden.

Die Mihlen der Baureihe SMS sind die grofiten bisher gebauten
In-Line-Schneidmiihlen. Bei einer Arbeitsbreite von 2000 mm
erreichen sie eine Durchsatzleistung von 5000 kg/h. HERBOLD liefert
die Schneidmiihlen-Baureihe SMS 80/200 zusammen mit einer
kompletten pneumatischen Forderung, Silierung, Abluftfilterung und
Zuflihreinrichtung.
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Aufstellzeichnung SMS 80/200

Typeniibersicht Baureihe SML

Typ Einwurféffnung*® Rotor-@ Antrieb Gewicht** Leistung***
Hohe x Breite
mm mm kW ca. kg ca. kg/h
SML 45/120 600 x 1154 450 22-75 4800 1500
SML 60/100 750 x 980 600 22-75 4600 1800

Den hervorgehobenen Typ bauen wir in Serie. Er ist ggfs. kurzfristig lieferbar.

*

Flanschmal Geh&useoberteil ** Standardmaschine ohne Absaugung, ohne Schallschutz *** Leistung abhangig von Folienart, -stérke und Siebeinsatz in der Miihle

Typeniibersicht Baureihe SMS

Typ Einlaufquerschnitt* Rotor-@ Antrieb Gewicht** Leistung***
Hohe x Breite
mm mm kw ca. kg ca. kg/h
SMS 80/120 940 x 1154 800 75 - 200 9000 3000
SMS 80/200 940 x 1960 800 90 - 200 15000 5000

Den hervorgehobenen Typ bauen wir in Serie. Er ist ggfs. kurzfristig lieferbar.

*  Flanschquerschnitt am Gehauseoberteil ** Standardausfiihrung *** Leistung abhéngig von Folienart, -starke und Siebeinsatz in der Mihle
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