BN SCHNEIDMUHLEN/SHREDDER

Miihlen & Shredder

ZERKLEINERUNG VON
ROHREN UND PROFILEN

m Mit Schneidmiihlen und Shreddern
m Rohre bis 3000 mm Durchmesser
m Ein Arbeitsgang

]

Geringe Larmemission

Mihlen & Shredder



PVC Profilabfille Profile Dickwandige Rohre Rohre

Unterschiedliche Kunststoffarten und die
Art und Ausfiihrung der Rohre stellen besondere
Anforderungen an die Maschinen.

SMP 35,42

Profilschneidmiihle
Baureihe SMP

SMP 45,70

eI e @ Zusatzeinlauf

SCHNEIDMUHLEN,/SHREDDER

SMP mit selbsttdtigem
Einzug und Zusatzeinlauf

Gefordert ist eine geringe Larmemission ~ von Neuware einsetzen zu kénnen, ist eine Rohre bis 3000 mm Durchmesser Profilschneidmiihle

und ein optimierter Stromverbrauch.
Kunststoffabfélle fallen im Produktions-
prozess und lber die gesamte Wert-

schopfungskette an. Um Entsorgungskos-

ten zu minimieren und Mahlgut anstelle

Vielfaltigste Anforderungen

effiziente Rohr-Zerkleinerung mit
uberlegen funktionierender Technik
gefragt. HERBOLD Meckesheim bietet ein
breites Portfolio an Schneidmihlen und
Shreddern fir diese Aufgaben.

m Bei der Auswahl der optimalen Zerkleinerungsmaschine fiir Rohre sind einige Fakto-

ren zu beachten. Wird die Anlage in der Extrusions-/Produktionshalle oder einem se-

paraten Raum aufgestellt? Finden wahrend der Produktion hdufig Farb- oder Mate-
rialwechsel statt? Wie stark soll der Automatisierungsgrad der Anlage sein? Welches
Investitionsvolumen steht zur Verfligung? Kunden fordern einfaches Handling und
die Moglichkeit, mit nur einer Maschine Rohre verschiedenster GroRen, Langen und
Durchmessern schneiden zu kdnnen. HERBOLD bietet fiir jede individuelle Anforde-

rung die optimale Lésung.

in einem Arbeitsgang zerkleinern SMP

m Rohre aus PP, MDPE, HDPE etc. stel-
len wegen ihrer zahharten Material-
eigenschaften besondere Anspriiche
an die Zerkleinerung. Diese Abfélle
sind auBBerdem wertvolles Rohmaterial.
Vorzerkleinerung ist kostenaufwendig
und mit hohem Gefahrenrisiko ver-
bunden. Mit den HERBOLD-Rohrmiih-
len ist es moglich, Rohre mit einem
Durchmesser bis 3000 mm ohne
Vorablédngen in einem Arbeitsgang zu
zerkleinern.

® Fir leichte Rohre mit kleinen Quer-

schnitten bis ca. @ 250 steht die Pro-
filschneidmihle SMP zur Verfiigung.
Durch eine spezielle Gestaltung des
Schneidrotors wird das Material von
den Messern erfasst, selbsttatig ein-
gezogen und zerkleinert. Uber einen
Zusatzeinlauf kénnen Kurzstiicke
und Fittings eingegeben werden. Vor
allem fur Drainagerohre und Kanal-
rohre ist diese Variante vorgesehen.
Weitere Informationen finden Sie in
unserem Prospekt ,, Schneidmiihle
SMP*.




SMP 60,100 Schneidmiihle mit kippbarem Aufgabetrichter

%\i Schneidmiihle Baureithe SML und SMS

\
\

Seitlicher Kipptrichter
SMS 60,100

\ _ Standardmiihle
mit Steilschacht

ﬁ

1O O

Schneidmiihle in Grube mit

ebenerdigem Beschicktrog

SMR 120,80 offen SMR 120,80

Rohrschneidmiihle Baurethe SMR

SCHNEIDMUHLEN,/SHREDDER
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SMR 160,120, Miihle in Grube mit ebenerdigem Beschicktrog

Standardmiihle mit seitlicher
Beschickung

Standardmiihle mit
Steilschacht

® Die preisglinstigste Losung ist die

Ein ideales System fiir die sichere und automatische Zerkleinerung

m Die Rohre, Profilblindel oder Platten werden mittels Gabelstapler oder Kran in den

® Um das Handling zu erleichtern, kann Beschicktrog gefiillt. Wenn die Rohrmiihle mit Vorratswanne geliefert wird, kann

Verwendung einer Standardmiihle,

die hierzu mit einem speziellen Einl-
auftrichter ausgertistet wird. Da diese
Maschinen nicht dosiert beschickt
werden kénnen, besteht die Gefahr der
Uberfiitterung und Blockierung. Daher

miissen dickwandige Rohre auf ca. 2 m
Lange vorgeschnitten sein, bevor sie
in die Miihle eingegeben werden. Ein
Bedienpodest oder eine Grube ist fiir
diese Variante unerlasslich.

eine Standardmihle mit vergroRRerter
Arbeitsbreite von ca. 1000 mm vor-
gesehen werden. Das Eingeben der
Rohre, das parallel zur Rotorachse er-
folgt, wird erleichtert, da ein flacherer
Eingabewinkel gegeben ist. Fiir diese
Maschine ist ein kippbarer Aufgabe-
trichter verfiigbar; die Raumhdhe muss
entsprechend der Gesamtbauhéhe der
Anlage dimensioniert werden.

Weitere Informationen finden Sie in
unseren Prospekten ,Schneidmiihle
SML" und ,,Schneidmihle SMS".

der ganze Vorgang automatisiert werden. Wahrend des Befiillens ist die Mahlkam-
mer der Schneidmiihle zum Aufnahmetrog hin durch einen Schieber abgetrennt. In
keiner Phase des Mahlvorgangs kann Material aus der Miihle herausspritzen. Sobald
der Beschicktrog gefiillt ist, wird er hydraulisch verriegelt. Eine Vorschubeinheit
schiebt die Rohre oder Platten in die Mahlkammer, der Rotor erfasst das Material
und zerkleinert es. Eine Absauganlage fordert das Mahlgut, z. B. in Silos. Eine wirk-
same Schallddmmung erlaubt die Aufstellung in der Néhe der Extrusionsanlagen.
Weitere Informationen finden Sie in unserem Prospekt

,Schneidmiihle SMR".




EWS 45,160 EWS-R 150,200 EWS-R 150,200 Innenraum Herbold Oszillierender Shredder Baureihe HOS Raspel-Prinzip

Einwellenshredder Baureithe EWS und EWS-R Oszillierender Shredder Baureihe HOS
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EWS 45,/120 EWS-R 150,200 HOS Shredder mit Beschicktrog

EWS HOS-Arbeitsprinzip

m Der Shreddertrichter wird aus Schallschutzgriinden und um ein Herausspritzen des : m Der HOS Shredder verfiigt iiber einen Beschicktrog mit
Materials wahrend des Betriebs zu verhindern, durch einen hydraulischen Deckel hydraulischem Deckel zur Aufnahme des Aufgabemate-
verschlossen. Uber die groBziigig ausgelegte Trichteréffnung kénnen die zu zerklei- rials. Ein hydraulisch betatigter Vorschubzylinder schiebt
nernden Teile oder Gebinde aufgegeben werden. Nach Aufgabe des Mahlgutes wird : das Material zyklisch - in Abhéngigkeit vom Gegendruck
dies iiber eine hydraulisch angetriebene Vorschubeinrichtung an den Rotor gepresst. : - in das Schneidwerk. Dieses besteht aus einer Platte mit
Diese Vorschubeinrichtung wird tiber die Stromaufnahme des Antriebsmotors ge- : Messertragern, geschraubten Messern sowie einer Sta-
steuert. Beim Zuriickfahren der Vorschubeinrichtung wird Raum fiir nachfallendes tormesserleiste. Nachdem das Material auf eine GroRe
Material frei, und der Anpressvorgang startet erneut selbststandig. Weitere Informa- : von etwa 50-100 mm zerkleinert wurde, fallt es auf das
tionen finden Sie in unserem Prospekt , Einwellenshredder HR und EWS". darunterliegende Forderband. Je nach Anforderung an

EWS-R die Feinheit des Mahlgutes wird das Shreddergut in eine
) : : nachgeschaltete Schneidmiihle gefordert. Weitere Infor-

® Uber den groRziigig ausgelegten Trog kénnen die zu zerkleinernden Teile aufgegeben  : g mationen finden Sie in unserem Infoblatt 59 ,Herbold
und dem Shredder zugefiihrt werden. Die Aufgabe kann von Hand, mittels Stapler : oszillierender Shredder HOS".
oder Forderband geschehen. ZweckmaRig ist es, den Shredder mit einer kippbaren : :

Vorratswanne zu beschicken. Nach Aufgabe der Rohre oder Profile werden diese iiber
eine angetriebene Vorschubeinrichtung an den Rotor angepresst. Diese Vorschubein-
richtung wird Uber die Stromaufnahme des Antriebsmotors gesteuert. Weitere Infor-
mationen finden Sie in unserem Infoblatt 66 ,Einwellenshredder Baureihe EWS-R".




Schneidmiihlen/Shredder

Die Firma Herbold ist ein Familienunternehmen und besteht bereits
seit 4 Generationen:

'I 884 Griindung des Unternehmens als Miihlenbauanstalt
durch Adam Herbold

‘I 92'] Ubernahme des Unternehmens
durch Georg Herbold

'I 95 6 Weiterfiihrung des Unternehmens
durch Oskar Herbold

Unser Lieferprogramm | 'I 978 SHe;’:b]oSl)g%;cisjhljerzl?e(:ri]e;:rrnuedner Karlheinz und Werner
Guillotinescheren :

Shredder .
Hammermiihlen ~ Herbold Nass- & Trockentechnikum

Schneidmiihlen § Im Herbold-Technikum

: kénnen Versuche mit
: sauberen Profil- und
Waschanlagen & Komponenten Rohrabfdllen, wie auch
' Versuche mit verschmutz
ten Post-consumer Rohren
und Profilen durchgefiihrt
werden.

Feinmahlanlagen

Plastkompaktoren/Agglomeratoren

@ Beachten Sie unsere Videos zum Thema Waschanlagen
: ‘a auf unserer Webseite www.herbold.com
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Herbold Meckesheim GmbH

Industriestr. 33 | 74909 Meckesheim | Postfach 1218 | 74908 Meckesheim | Deutschland
Tel.: +49 (0) 6226,/932-0 | Fax: +49 (0) 6226,/932-495

E-Mail: herbold@herbold.com | Internet: www.herbold.com

Niederlassung in den USA: Herbold Meckesheim USA | Resource Recycling Systems Inc.

130 Industrial Drive | North Smithfield, RI 02896, USA | P.O. Box 239 | Slatersville, Rl 02876, USA
Tel.: + 1 401 597,/5500 | Gebiihrenfrei (US/CDN): +1 888,/612 RRSI (7774) | Fax: + 1 401 597,/5535
E-Mail: info@herboldusa.com | Internet: www.herboldusa.com

Alle Angaben unverbindlich, Anderungen vorbehalten. 01,/2017






