Lo conception Herbold:
Des machines sur mesure

La meilleure installation de recyclage
ou de traitement qui soit n'a guare
de valeur si elle ne peut &ire exacte-
ment intégrée dans le processus de
production ou adaptée auy fasteurs
donnes dans I'entreprise: ¢'est pour-
guol nous nous sommes spécialisés
dans la recherche de sclutions com-
plétes aox prablémes de broyage.

Vue d'ensemble
des modéles
Guillotine HGS

Four ce qui est de l'alimentation, du
transport, d'un second broyage et d
Iz détaction et séparation des
metaux, nous recherchons en Slroits
collaloration avec nos clients das
aolutions individuelles & leurs prable
mes en tenant compte tout ansst bie
de Ja nature des matériaux & traiter
que de Ja place disponible.

La société Harbold propdse une
gamme semplate de machines pow
o traitement de prodwts souples &
semi-rigidea: broyeurs 4 couteaux,
quillotines, concasseurs a vis,

broyeurs a marteaux, broyeurs a dis-

ques et installations de lavage, de
séparation et de séchage.
Demandez nes decumentations!
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Guillatine HGS 1500100, alimenation por tapis convaysur = tampon

avec bonde d'appui, évncuation par fopis convaysur en pente mida

ovec dérecteur de mdtaus

Pré-traitement auto-

] -
muatique: simple et
ra -
economique
Lors du recyclage de matiéres pre-
migras volumineusas ou de déchets
presses en balles, un pre-traitement
est nécessaie dans la plupart des
cas. Le pré-sectionnement manuel
de fors encombrants nécessite non
sgaulement un personnel important
mais constitna Sgalement une cause
fréquente d'accidents du travail. Il
est par conséquent recommandable
d'automatiser ce secteur de travail,
afin de réduire le bespin en parson-
nel & un minimum et de pratique-

ment éliminer les risques d'accident,

Lemandes notre cassetta vidédo pour
de plus amples renseignaments.

Parfaite adaptation dv
type de construction au
produit @ traiter

La guillatine Herbald a spécialement
&td concue pour la traitement de
déchats problématiques, lels que
balles de fibras, rubans, multifila-
ments, filets de péche, films collés
ou gros gateaux de purge et ballas
de caouichouc. Situe dans un chassis
soudé de construction robuste, un
groupe hydraulique pousse le cou-
teau-guillotine actionne verticalement
contre un stater. G'est la pression de
coupe qii provogqua le sacticnne-
ment de la matidre se trouvant sous
le aoutzau-quillotine. Le covteau-guil-
latine tout comme la groupe hydraali-
que peut &tre adapté au type de
matidre A traiter.

q

Tapis convayeur
& clapet oscillant

Trongonneur de rouleaus
wvee dispostif dinserion
powr balles de rebut

Extrait des «Prescriptions concernant
les machines pour le traitement des
matiéres plastiques» de la Sécurité
du Travail de Findustrie Chimique
en R.FA.:

3116 Le trofement de motiéres plostiques
fibreuses an broyeurs nécessite ko prise
de certaines mesures en vue de:

a) éwiter la farmation de boucles kors
de |'alimentation de cos dichats ou

b dviter cue bes boucles formées na
puissent soisie las membres dv per-
sonnel de service, provoquant des
blessures por lo force de traction
suercés an dirschion da la machina,

351 Une mesure répondont oux exigences
du paragrophe 3.1140] consisterait par
sxample & pribroyer les déchels afin
de les raduire & une longuews d'op-
prex. 200 mm avant l'alimentation en
bioyeura

Aprés mise en ploce du matériel [ills-
atrde jel ovec dispasith & bosoule| e
relrait des bandes de serrages, b

couteau-guillodine 1schonns outomati-

wement bez dachets,

dant ast Ecand.

Gréee au présechionnement de bal-
les et de masses de cooutchou, les
appareils de recyclage prenant la
releve peuvent #re de dimensions
plus foibles et uiilisés @ pleine capo-

Tawt particybdramant sujal aux ocd-
dents: lo fermation de boudas lon
de la séparation manvells de matia-
res fibreuses ou de monoflomaents
(woir photo en couverture). Ay |e
coutenu-guilloting, co risque d'occ.

Différents modes d'alimentation

Tapis convaysur
avec bonde doppui

Déchargement
en contboiner

Modes d‘alimentation et

- -
d'évacvation appropriés
Le mode d'alimentation le plus
simple est constitug par un tapis con-
voyeur horizontal ou légérement ine-
ling, pouvant également &tre congu
en convoyeur-tampon. Pour des
matiéres volumineuses en vrac, il est
poasible d'inataller au-dessus du
tapi= d'alimentation une bande d'ap-
pui & roulement arficuls, D'autre part,
il v a possibilité dalimentation par un
plateau de chargement & poussoir
hydraulique, chargé par chariot &
fourche cu par des dispogitifs dléva-
leurs-basculaurs.
L'dvacoation du matérial 5= fait
géneralement par un tapis convoyeur
montant, éguips d'un pont dlectroni-
que détectant les corps metalliques.
Lorsque les charges de matiers sont
minimes, |'écoulement peut Alre
éguipé d'une vanne & clapet oscillant
réglable en continu,

Das rovleoux de rebad sont sechon-
nis por le couteou-guillohine en
l'sspoce de quelques sacandes — le
risgue de blessures par coupures, tel
gu'il s présente par la coupe

Différents modes
d'évacuation

Tapis convoyeur-en penle rids
aver détecteur de méboux

avec coupe oblique

Ce sont des détails qui
font la qualité '

® Confrarement & d'autres machi-
nes possadant un chissis vissd, les
guillotines Herbold ont un chassis
soudé en une piéce. L'avantage de
celui-ol est quil resiste aux gauchis-
sements et gu'il ne nécessite aucun
entretien.

® La frappe des couteaux-guillotines
est raglakle avec précision. Ceci
garantit le secticnnement complet
das conglomérats de matiére, cela
méme lorsoue ceux-ci sonl compao-
sés de fibres trés fines oo de rubans
en évitant la péndtration du couteau-
guillotine dans le stator. Congé-
guence: longevité accrue du cou-
teau-guillotine,

@ Le guidage de précision de la
bame porte-lames est equipe de
paliers robustes en bronze. Le gui-
dage de la barre porte-lames &tant
situé & 1'abri derrigre le cadre de
coupe, toute péneration de matiere

manuel ext superfly.

monuele, ast axchs,

Guillating HGS 3001220, exdaution spéciale

dans le guidage de la barre est
impcssible.

@ La hauteur de course du coutean-
guillotine est réglable en continu, La
coupe peut &tre ainsl adaptée 4 la
pature du produit & traiter, des cout-
525 & vide faisant perdre du temps
sont évitées et la capacité de coupe
est augmentaa.

@ Le dispositif hydraulique est
équipe en série d'une pompe a cel-
lules semi-rotatives silencisuse. Sur
demande, i est également dispo-
nible équipé dune pompe a débit
variable pour adapter la force de
coupe et la vitesse de course au pro-
duit & traiter, L'avantage: longévité
plus €levée que pour les pompes 4
engrenage convantionnelles.

@ Le double équipement de eylin-
dres empéche tout blocage du cou-
teau-guillotine, L'alignememt
suspendu des cylindres (4 partir des
modéles 1500/10000 permet d'obteni:
une faible hawteur de construction.

Las gétraux do démarrage massds

sont oisement fronconnds par le cou-
teau-guillotine — le dongareus sdoge



