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Messerwahl und Messerstandzeit

Auf die richtige Wahl der Schneidmesser sollte
besondere Sorgfalt verwandt werden. Es kann sich
auf die Wirtschaftlichkeit der Maschine auswirken.
Grundsatzlich lassen sich die meisten Produkte mit
einwandfrei scharfen Messern in Normalausfiihrung
schneiden. Exakte Standzeiten kénnen
verstandlicherweise nicht im voraus genannt
werden; sie hangen von den Materialeigenschaften
des aufzubereitenden Produktes einerseits, vom
vorschriftsmafigen Einbau der Messer andererseits
ab. Fur hartes, zahes Schneidgut oder Material mit
schleienden Fillstoffen bewahren sich in jedem
Falle Hochleistungsmesser durch langere
Standzeiten; Maschinenstillstand infolge
Messerwechsels sowie Nachschleifkosten sind
unbedeutend. Eine Garnitur Ersatzmesser sollte
stets zusammen mit der Grundausstattung der
Maschine angeschafft werden.

Aufbewahren von Ersatzmessern

Ersatzmesser sollten stets in Holzkisten oder
ahnlichen geeigneten Behaltnissen verwahrt
werden. Das spart Geld und Arger, weil:

a) Unfallgefahren ausscheiden,
b) die Messerschneiden nicht beschadigt,

c) die Messerauflagen nicht gestaucht oder
Rotormesserbefestigung mit Drehmomentschliissel an einer die Messer selbst nicht Verbogen werden,

HERBOLD-Rohrschneidmihle, Typ SMR 80/120 . . .
d) die Messer schmutzfrei bleiben

Wann ist ein Messer stumpf ?

Stumpfe Messer (iberlasten Ihre Schneidmihle, der Schnitt wird unsauber, die Leistung sinkt rapide ab. Wenn ein
Messer nicht mehr einwandfrei schneidet, signalisiert dies Ihnen lhre Maschine deutlich durch :

a) eine groRere Leistungsaufnahme des Motors,

b)  eine Abnahme der Durchsatzleistung,

c) einen unsauberen Schnitt,

d) ein Verkleben der Messer-Schneidkanten, dunklere Farbung von der Kante her;

- héchste Zeit also, unverziglich an das Nachschleifen zu denken! Rechtzeitiges Nachschleifen sichert niedrige
Nachschleifkosten und geringen Messerverbrauch.



SachgemaRes Nachschleifen

1) Schneidwinkel: Der Schneidwinkel des Messers ist auf Art und Beschaffenheit des Schneidgutes
abgestimmt und innerhalb der Baureihen unserer Schneidmihlen unterschiedlich. Er darf in keinem Fall
verandert werden.

2) Schleifscheiben: Wir empfehlen fiir Ganzstahimesser keramisch oder bakelitgebundene Schleifscheiben,
Kornung 36 -40, Harte G - J.

Durch die hohe Chromlegierung bedingt sind Ganzstahimesser schlechte Warmeleiter. Starke Warmeentwicklung
beim Schneiden ist daher unbedingt zu vermeiden. Beachten Sie bitte besonders unsere Empfehlungen unter den
folgenden Punkten:

Kihimittel

Kuhlung mit klarem Wasser allein ist durchaus mdglich. Besser jedoch ist die Zugabe von Kihimitteln: Die
Schleifstelle wird vor ibermaRigem Erhitzen wirkungsvoller geschutzt, der Stein vor Berthrung mit dem Messer von
kleinen Schmutzpartikeln intensiver gesaubert.

Ohne zu fetten oder zu kleben, werden lberdies Messer und Maschine vor Rost geschutzt. Gute Kihldle verbinden
sich mit dem Wasser zu einer milchigen oder wasserklaren Emulsion. Kiihimittel soll stets in kontinuierlich
flieBendem Strahl kurz vor der Schleifstelle auf den Stein gebracht werden. Tropfenkiihlung ist unwirksam.

Nachschleifen und Abziehen
Als Schleifdaten empfehlen wir:

Umfangsgeschwindigkeit: 22 - 25 " in
Schnittgeschwindigkeit: ca. 1400 1/min

Das Nachschleifen muf} stets mit besonderer Sorgfalt und Aufmerksamkeit durchgefiihrt werden. Bemerkt man das
Aussetzen der Kuhimittelpumpe oder das Stumpfwerden der Schleifscheibe nicht rechtzeitig, verbrennt die
Schleifstelle; gerade hier aber steckt der Teufel im Detail: nicht immer sind solche verbrannten Schneidkanten sofort
erkennbar. Mitunter brechen sie erst nach dem zweiten oder dritten Nachschleifen aus. Beim Schleifen ist
besonders darauf zu achten, daf} die Schleifscheibe sehr langsam an das Messer herangefahren wird und das
Umschalten des Maschinentisches erst dann erfolgt, wenn die Schleifscheibe nicht mehr im Eingriff ist. Der
Nachschleifvorgang kann als beendet angesehen werden, wenn die Schleifflache einen gleichmafigen Silberglanz
aufweist und sich am Riicken der Schneide ein feiner Bart zeigt. Mehr abzuschleifen ist unnétig und verkiirzt die
Lebensdauer des Messers. Rotormesser sind in jedem Falle gewichtsgleich zu schleifen, um eine Unwucht des
Rotors zu verhindern. Beachten Sie unsere Hinweise dazu in der Betriebsanleitung fiir lhre Schneidmiihle. Nach dem
Schleifen mul die Messerschneide sehr sorgfaltig abgezogen werden. Die Qualitdt des Schnittes und die
Standzeiten der Messer werden dadurch erheblich verbessert. Es empfiehlt sich, den Vorabzug mit Silizium-Karbid-
Stein, den Feinabzug mit Olstein durchzufiihren.

Ein Wort zur Messerbefestigung

Wie man's macht ist in unserer Betriebsanleitung sehr genau beschrieben. Eines sollte dabei aber auch nicht
Uberlesen, sondern wirklich beachtet werden: das Drehmoment. Anzug der Messerbefestigungsschrauben nach
Geflihl? Der Fachmann weil}, wie unsicher und ungleich dabei das Anzugsmoment ist: mal zu wenig, mal zu viel des
Guten. Im letzteren Fall kann die Schraube Uberdehnt und der Kopf abgedreht werden. Fir den erfahrenen
Schlosser gehort deshalb der Drehmomentschliissel zum selbstverstandlichen Werkzeug. Wir empfehlen dazu den
selbstauslésenden, automatischen Drehmomentschliissel Typ DSG 5 mit einem MefRbereich von 300 - 750 Nm
(Saltus, Solingen).

Diesen Drehmomentschliissel kdnnen Sie jedoch auch direkt von uns beziehen.



Rotormesser einer HERBOLD-Profilschneidmiihle, Baureihe SMP

Nachschleifen durch Fachfirmen

Wenn das Nachschleifen von Schneidmessern erforderlich wird und Sie diese Arbeiten nicht im eigenen Betrieb

durchfiihren kénnen, sollten Sie erfahrene Fachleute damit beauftragen.

Auf Wunsch Gbernehmen auch wir diese Arbeiten in unserem Hause. Sie haben damit die Gewahr fir eine

sorgfaltige und sachkundige Behandlung Ihrer Messer.
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