Das Herbold-Konzept:
Maschinen nach Maf

Die beste Recycling- oder Aufberei-
tungsanlage ist nur die Halfte wert,
wenn sie nicht exakt in den Produk-
tionsablauf bzw. die betrieblichen
Gegebenheiten integrierbar ist. Des-
halb haben wir uns darauf speziali-
siert, komplette Problemlésungen fiir
Zerkleinerungsanlagen anzubieten.

Typeniibersicht
Guillotineschere HGS

Fiir Beschickung, Abférderung, Nach-
zerkleinerung 'sowie Metallsuche
oder -auslese erarbeiten wir im Dia-
log mit unseren Kunden individuelle
Problemlosungen, die sowohl der
Materialbeschaffenheit als auch den
besonderen raumlichen Verhaltnis-
sen Rechnung tragen.

Herbold hat ein komplettes Maschi-
nen-Programm fiir die Aufbereitung
weicher bis mittelharter Produkte:
z.B. Schneidmiihlen, Guillotine-
scheren, Schneckenzerkleinerer,
Hammermiihlen, Prallscheibenmiihlen
und Anlagen zum Waschen, Trennen
und Trocknen.

Fordern Sie unsere Propekte an!

Schildern Sie uns [hre spezielle Auf-
gabenstellung. Wir fiihren mit Threm
Material kostenlos Versuche durch
und unterbreiten Thnen einen unver-
bindlichen Lésungsvorschlag.

Herbold Meckesheim GmbH
Industriestra3e 33

74909 Meckesheim
Deutschland

Tel.: +49 6226 932 -0

Fax: +49 6226 932 — 495

E-Mail: herbold@herbold.com
www.herbold.com

Baureihe HGS

Guillotinescheren

HGS 75/60 600 750 20 1l 3/Min. = S| 200
HGS 150/100 1000 1500 20 1200 barl 22-45 3/Min. 5-6/Min. 4500
HGS 300/220 2200 3000 20 1200 barl 45 3/Min. 5-6/Min. 11000

* Schnittkraft max. 50t

Technische Anderungen vorbehalten.

mm HGS 75/60 HGS 1504100 | HGS 3007220
A 2800 3600 6800
B 200 1200 2400
C 1000 2200 4300
< - |
D 1000 2500 4600
§ i
Zerkle“ler"ngsunluge 1 Pufferband 6 Schneldml{hle
P 2 Anprefiband 7 Talkumdosierung E 750 940 1250
fir Kautschukballen 3 Guillofineschere 8 Materialférdergeblise
4 Steilband 9 Talkumabscheidung

__ i

5 Melallsuchbriicke 10 Taschenfilter
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Guillotineschere HGS 150/100, Beschickung durch Pufferband mit

AnpreBband, Abfihrung durch Steilband mit Metallsuchbriicke.

Automatische Vorportio-
nierung: Problemlos und
kostensparend

Bei der Aufbereitung grobstiickiger
Rohstoffe oder in Ballen geprefiter
Abfélle ist in den meisten Fallen eine
Vorbehandlung erforderlich. Die
manuelle Verportionierung sperriger
Gebinde aber ist nicht nur personal-
intensiv, sondern vor allem héchst
unfalltréchtig. Es empfiehlt sich
daher, diesen problematischen
Arbeitsvorgang zu automatisieren,
um damit den Personalaufwand auf
ein Minimum zu senken und die Un-
fallgefahr weitgehend auszuschalten.

Eine Videocassette fiir weitere Infor-
mationen kénnen Sie bei uns anfor-
dern.

Optimale Anpassung der
Bauweise an die
Aufgubenstellung

Die Herbold-Guillotineschere wurde
eigens entwickelt zur Verarbeitung
von Problemabfallen wie Ballen aus
Fasern, Bandchen, Multifilamenten,
Fischernetzen, aneinanderklebenden
Folien sowie groBer Klumpen oder
Kautschukballen. In einer stabilen,
geschweifiten Rahmenkonstruktion
preBt ein Hydraulikaggregat das ver-
tikal gefithrte Spaltmesser gegen
einen Stator. Die Trennung der unter
dem Spaltmesser liegenden Material-
portionen erfolgt tiber den Schnitt-
druck. Spaltmesser wie Hydraulik
koénnen der Beschaffenheit des
jeweils zu verarbeitenden Materials
angepafit werden.

portioniert die Guillofineschere die
Abfallsticke automatisch.

Beschickforderband
mit Pendelklappe

Rollenspalter mit
Einlegevorrichtung fiir
AusschuBrollen

Auszug aus den ,Richtlinien fiir
Maschinen zur Be- und Verarbei-
tung von Kunststoffen” der
Berufsgenossenschaft Chemie:
»3.11.6 Bei Verarbeitung faserfdrmiger Kunst-
stoffe in Zerkleinerungsmaschinen miis-
sen MaBnahmen getroffen werden, die
a] eine Schlingenbildung bei Aufgabe
dieser Abfélle verhindern oder
b} verhindern, dal} bei Schlingenbil-
dung Kérperteile erfaBBt und Verlet-
zungen durch Heranziehen an die
Maschine eintreten konnen.
3.11.6.1 Eine MaBnahme nach Abschnitt
3.01.6¢) ist z.B. das Vorzerkleinern der
Ablille auf eine Lénge von etwa
200 mm vor der Aufgabe.”
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" Nachdem das Material abgelegt ist
(hier gezeigt mit Kippvorrichtung)
und die Spannbénder entfemt sind,

< L

Beschickungs-Varianten

Beschickungsirog mit
hydraulischem Vorschub

Dank der Yorportionierung von
Kautschukballen und -massen kénnen

Besonders unfalltréchtig: die
i :

Beschickforderband
mit Anprefband

Abwurf in Behdlter

Bedarfsgerechte
Beschickung und Abfuhr

Ein horizontales oder leicht anstei-
gendes Férderband, das auch als
Pufferband ausriistbar ist, stellt die
einfachste Form der Beschickung
dar. Fiir sperriges, loses Material
kann liber dem Beschickband ein
pendelnd gelagertes Anprefiband
installiert werden. Auferdem besteht
die Moglichkeit der Zufiihrung liber
ein Vorratsmagazin mit hydrauli-
schem Vorschubstempel, das iiber
Stapler oder Hub-Kippvorrichtungen
beladen wird.

Die Abfiihrung des Materials erfolgt
in der Regel iiber ein ansteigendes
Forderband, das zur Ortung metalli-
scher Fremdkoérper mit einer elektro-
nischen Metallsuchbriicke ausgerii-
stet ist. Bei extrem kleinen Material-
portionen kann am Materialauslauf
eine stufenlos einstellbare Pendel-
klappe angebracht werden.

Unfallrisiko beseitigt.

Jung beim

Vereinzeln von faserférmigen Stoffen

und Monofil-Abfillen (siche Titelfoto).
Mit der Guillotineschere wird dieses

nachgeschaltete Aufbereitungsaggre-
gate Kleiner dimensioniert und besser
ausgelastet werden.

Awusschuirollen werden von der
Guillofineschere in Sekunden-
schnelle aufgeschnitten — die Ge-
fahr von Schnittverletzungen, wie sie
beim Aufschneiden von Hand besteht,

Abfihr-Varianten

Steilférderband mit
Metallsuchbriicke
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Guillotineschere HGS 300/220 in

Sonderausfihrung mit Schréigschnitt.

Die Vorziige stecken im
Detail

® Im Gegensatz zu geschraubten
Rahmenkonstruktionen haben Her-
bold-Guillotinescheren einen
geschweifiten einteiligen Rahmen.
Sie sind daher verwindungssteif und
somit vollig wartungsfrei.

@ Die Anschlage des Spaltermessers
sind prazise einstellbar. Das garan-
tiert auch bei feinen Fasern oder
Béndchen eine restlose Abtrennung
der Materialportion und verhindert
ein Eindringen des Spaltermessers in
den Stator. Die Folge: hohe Lebens-
dauer des Spaltermessers.

® Die Prézisionsfiihrung des Spalter-
messerbalkens ist mit langlebigen
Bronzelagern versehen. Da die Mes-
serbalkenfithrung verdeckt hinter
dem Schneidrahmen angebracht ist,
kann kein Material in die Balkenfiih-
rung eindringen.

Hand entféllt.

ist ausgeschaltet. Fiir Metallhilsen ist
eine Endlageniberwachung maglich.

® Die Hubhdhe des Spaltermessers
ist stufenlos einstellbar. Damit kann
die Schere der jeweiligen Material-
beschaffenheit angepafit werden.
Zeitraubende Leerhiibe entfallen, die
Schnittleistung wird erhsht.

® Allseitige Verkleidungen am Spal-
termesser sorgen fiir ein Optimum an
Sicherheit, ohne die Zuganglichkeit
fiir Wartungsarbeiten einzuschran-
ken.

@ Die Hydraulik ist standardméfig
mit einer gerduscharmen Fliigelzel-
lenpumpe ausgeriistet. Auf Wunsch
wird sie auch mit einer Regelpumpe
fiir materialangepaste Schnittkraft-
und Hubgeschwindigkeitsabstim-
mung geliefert. Der Vorteil: eine
héhere Lebensdauer als bei konven-
tionellen Zahnradpumpen.

@ Doppelte Zylinderbestiickung ver-
hindert ein Verkanten des Spalter-
messers. Die hangende Zylinderan-
ordnung (ab Type 1500/1000) schafft
die Voraussetzung fiir eine niedrige
Bauhdhe.

Massive Anfahrbrocken werden von
der Guillotineschere problemlos zer-
teilt - das gefdhrliche Zersagen von



